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PreBplatte fur Dreimesserschaeidemasohiaen 

Die Erfinduag betrifft eiae PreBplatte fiir Dreimesser- 
-^^^^^hLijiArL, mlt derea Hllfe das Scaaeldgut vor 



dem Beschaitt auf den SchaeidfcLsch gepreBt wird. 

Derartige PreBplatte, die. zwischeu dea ia der Hegel 
verstellbarea Schaeidmessera augeordaet siad, habeu eiae 
Druckf lache , die dem miaimal zu schueideudea Pormat eat-' 
spricat. Urn za gewahrleisteu, daB im Pormat groBeres 
Schaeidgut bis dicht aa die Schuittkaute auf dea Schaeid- 
tisch gepreBt wird, lassea sich aa der Schueidemascaiae 
eatweder PreBplattea der gewuascbtea Abmessuugeu befesti- 
gea Oder die Druckf lache eiaer vorhaadeaea PreBplatte wird 
durch eiae Pormatplatte, die aa der PreBplatte befestigt 
wird, bis. fast auf das gewuusohte Pormat vergroBert. Uu- 
ter die Pormatplatte wird eiae sogeaaaate Zurichtuag, 
meist aus Pappe , geklebt ,. die beim erstea Schuitt auf 
Pormat geschaittea wird, so daB das Schaeidgut bei wei- 
tereu Scbaittea auf dem gaazea gewiiuschtea Pormat gepreBt 
wird. 

Ia der iiberwiegeadea Mehrzahl der Falle werdea Dreimes- 
serscbaeidemascbiaea zum Beschaeidea voa Buchhlocks eiage- 
setzt. Iasbesoadere bei beleimtea Bucbriiokea kommt es vor, 
daB der Riickea starker ist als der Buchblock aa sich, die 
Pormatplatte mit ibrer Zurichtuag setzt demzufolge zuerst 
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auf- den iibereinaaderliegenden Bucbruoken auf and preflt 
diese «olaage mit groBer -Kraft- isusammen, bis sie auf den 
Buobblocken-selbst aufliegt und geniigend Widerstand fin- 
det» Dabei ka n n es vorkonunan, daB aicb die oberen Bucb- 
blooks iafolge des* einseitigea* Druckes aaf den Bucbriicken 
versobieben Oder daB .der Buohruckea ieinbrioht, daB beiB t 
durcb- dea eins ei tigen - Brack beschadigt wird. Urn .derartige 
Scbaden 4 zu T umgeben, : imuB in ^solchen Jfillen mit geriager. 
Eilisatzbohe, bei der die Iaistung der 1 Masobiue aicbt aus- 
genutzt werden kann f - mit besonderer Auf merles amke it and 
Sargfalt bei der Einlage uad uater Umstaadea mit einer 
Yerringerung der Gesobwindigkeit der PreBplatteubeweguug 
gearbeitet werden. Je aach den Quali tatsanf orderungen fur 
die buchbinderiscbe Wei terverarbeitung sinkt die Stiicklei- 
stung beim Beschneidon voa Bucbblocks mebr oder weaiger 
erbeblicb ab. Mitunter muB zusatzlicb eia Arbeit sgaog vor 
dem Bescbnitt eingefiigt werden, ia dem die Bucbriicken zu- 
sanimengedriickt werden 5 daB sogeoannte 'Talzniederdrucken", 

Zweck' der Srfindung istj die angefuhrten Mangel zu ver- 
meiden, so daB die Mascbine mit voller Leistung und nor- 
mal er Binsatzbobe betrieben werden kann. 

Dazu muB die Aufgabe gelost werden, die gegebenenf alls 
durcbeine Formatplatte mit ibrer Zuricbtung vergroBerte 
PreBplatte so auszubilden, daB der Ansatzpunkt der Pres- 
sing den Brforderaissen entsprecbend gewablt werden kann, 

Diese Aufgabe wird mit einer PreBplatte einer Dreimesser- 
scbneidemasobine erfiillt, die erf indungsgemaB mit einem 
Drucks tuck vers eben .iat, welcbes gegebenenf alls eine For- 
matplatte und eine Zuricbtung bragt und beim vom Schrieid.- 
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gut abgebobener PreB platte durcb f edernde Mittel, bei- 
spielsweise Druckfaderu, von der PreBplatte abgedriickt 
wird, bet der Pressung auf dem Scbneidgut auf liegt uad 
an der PreBplatte anliegt. 

Dieses Druckstiick, welones 1m Abstand von einem Oder 
mebreren Zentimetern unter der PreBplatte nangt, an di e- 
ser derart gefubrt ist, daB es sich uur in Rich tung der 

Tr^Bp Tattenbe^eg nng-b ew o gon I mn n , nnrt *elcbos vor dem ; 

Herabfallen gesicbert ist, kann sowonl das eu scbneidende 
Format besitien alsaucb kleiner sein, so daB an ibm in 
ublicher Weise eine Poroatplatte und die Zuricbtung befe- 
stigt werden kann. 

Die Federung, die E*eokmaBigerweise in den vier Boken der 
PreBplatte anpeordnet ist, kaun beispielaweise aus vier. 
Druokf edern besteben, die das Druokstuck von der PreBplat- 
te abdruoken. Als besoadere eweckmaBig bat sich erwiesen, 
die Druokkraft der Pedern veraaderlicb zu mac ben. Dadurcb 
Icann erreiobt werdea, daB beispielsweise zuerst die der 
Quermesser-Sobnittlinle zugewandte Druokstiickkante auf 
das Scbneidgut auftrifft und dieses dort vorpreBt und erst 
beim ueiteren Kiedergang der PreBplatte eine Pressung. der 
gegenuberliegenden Scbneidgutkante erfolgt. 

Die iibliaben PreBplatten schlagen bei der Presming w±t 
inrer Tlacbe bammerartig auf das Scbneidgut auf und Bind, 
unnacbgiebig, die wisoben den einselnen Blattern des 
Sobneidgutea entbaltene Luf t *lrd scalagartig nacb alien, 
aucb unerwiinscnten Richtungen aus dem Scbneidgut beraus- 
gepreBt. Die erfindungagemaB mit einem Druokstuck versebenen 
PreBplatten treffen nlchgiebig «it einer Kante auf das 
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Schueidgut auf uod kLppea nachgiebig auf die gauze Plache, 
so daB das Schneidgut sicher gehaltea wird uod die zwischea 
den eiazelaen Blatter n des Schneidgutes enthaltene Luft 
beim Abkippea des Druokstuokes ia der gewunschten Rich- 
tung aus dem Schueidgut herausgestrichea wird. Je nach dea 
vorliegeaden Verhaltnissen kann man die Druckfedern unter- 
schiedlich stark anspaonen, so daB das Druckstiick das 
Schueidgut zuerst au-der Quermesserschnittllnie, aa einer 
der beidea Sei ten oder auoh am Buchriicken mit der Eaate 
beruhrt. Es ist auch moglich, die Pederspannung so zu wan- 
lea, daB zuerst eiae Ecke des Druckstuckes auf das Schneid- 
gut auftrifft und das Druckstiick vo a dleser Ecke aus auf 
die Eaute und von dieser auf die Plache abkippt. Die Fe- 
derspauaung hat keinen BinfluB auf dea eigentlichea PreB- 
druck, da das Druckstuck bei der Pressuog fest zwischea 
PreBplatte und Schaeidgut eiagepreBt ist. 

Eiae besonders zweckmaBige Weiterbilduag der Erfiaduag ist 
dadurch gekeonzeichnet, daB das Druckstuck selbst oder die 
aa diesem befestigte uod mit der Zurichtuag beklebte Format- 
platte aa einer Eaate, vorzugsweise aa der buchriickeaaahea 
Eante beim Beschnitt von Buchblocks, verjungt oder ver- 
dickt ist. Eine ver;jiingte Eante wird zweckmaBigerweise . dann 
angeweadet, weaa der Druck der PreBplatte auf die Buchriicken 
verringert werden soil oder wean die Buchruckea:im Ver- 
haltais zum Buchblook selbst e'twas starker und kaum,kom- 
pressibel sind, wie es beiopielsweise bei klebegebuhdenen 
Buchblocks vorkommen kann. 

Eine verdickte Eante laBt sich mit Vorteil daun aaweadea, 
wean der Druck auf die Buchriicken verstarkt werdea soil, 
weaa beispielsweise bei der Press ung zugleich der Arbeits- ' 
gang ^alzniederdrucken" durchgefiihrt werd n soil. 
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Eiaige Ausf Uhruagsbeispiele der erf iaduugsgemaBea PreB- 
platte werdea aabaad der Zelcaauagea aaaer er.lautert . 
Es zeigea: 

Eig. 1: eiae perspektiviscae Aasicbt einer PreBplatte, 
Eig. 2: eine ".PreBplatte ia Sei teaaasicat mit . eiaer buca- 

ruckeaseitig verjuagtea Eormatplatte ia eiaer 
atftllaap zu Begiaa der Press uag uad ia eiaer 



Stelluag bei Beeadiguag der Press uag, . 
Eig. 3: eiae PreBplatte ia dea Barstelluagea aach Eig. 2 

mit ebeaer Eormatplatte 
Eig. 4: eiae PreBplatte ia dea Darstelluagea aacb Eig. 2 

mit bucariickeaseitig verdickter Eormatplatte uad 
Eig. 5: eiae PreBplatte eatsprecaead Eig. 3, bei der durca 

eiae aadere Wahl der Eederspaaauag zuaacbst die 

buchruckeaaahe Kaate der Eormatplatte zur Wirkuag 

kommt. 

Aa eiaem PreBplatteaf uB 1, der aa eiaem aicbt dargestelltea 
PreBstempel der Dreimesserscaaeidemascaiae befestigt werdea 
kaaa, ist eiae Oberplatte 2 befestigt, die etwas kleiaer 
ist, als das miaimal zu scbaeideade Eormat des Scbaeid- 
gutes. Bei dea bekaaatea PreBstempela ist uamittelbar aa 
der Oberplatte 2 eiae Eoraatplatte 4 aagescaraubt . Wie 
Eig. 1 zeigt, ist bei der Erfiaduag eia Druckstiick 3 aa 
der Oberplatte 2 bef estigt , weloaea die Eormatplatte 4 mit 
der Zuricatuag-5 tragt. Die Befestiguag des Druokstiiokes 3 
aa der Oberflaohe 2 erfolgt mittels" zweier Eubruagsbolzea 
• 6derart, daB das Druckstiick 3 etwa urn eiaea Oder mearere 
Zeatimeter gegea die Oberplatte 2 uad voa dieser weg be- 
wegbar, eiae seitlicae Beweguag uad eia Herabfallea dage- 
gea veraladert ist. Durob Boaruagea aa dea vier Eckeu der 
Oberplatte 2 siad vier Druckfedera 7 gefUart, die sich auf 
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dem Drue les t tick 3 abstiitzeri, durch "aa der Oberplatbe 2 
befestigte Pederhiilsen 8 mehr oder 'wenlger stark spann- 
bar siad uad vor dem Heraus tretea .aach -obea gesichert 
. werdeu. • 

Die Wirkiiagsweise der iPraBplktte 10 wir\i axihand der ;Pig # 2a 
und 2b erlautert. Tig; 2a zeigt die Stelluag der Prebplat- 
te 10 ia der der PreBvorgaag begtaQtr Die PreB plat te 10 
ist aa eiuem PreBstempel 9 befestigt, der sich laugsam 
seukt. Die vorderea Druckfedera 12 siad stark gespaaat, die 
hiutereu Druckfedera. 13 si ad iweaiger stark gespaaat, so daB 
das Druckstiick 14, voh Sicheruagsscheibea 11 auf dea Piih- 
ruugsbolzea 6 am Herabfallea gehiadertp schrag uater der 
PreBplatte 10 haagt. Die eiuem Quermesser 16 zugewaadte 
Kaate der Pormatplatte 15 setzt zuerst auf das zu beschaei- 
deade Schaeidgut 19 auf uad halt diesee ia der Nahe der 
QuernBsserschuittliaie fest. Beim weiterea Uieder gaag des 
Pre8«tempels 9 walzt sioh gewissermaBeu die Plache der 
Pormatplatte 15 uater JLaspennuag der Pedera 12 uad 13 
auf dem Buchblockstape 1 19 ab, bis d ^s Druckstiick 14 un- 
mittelbar voa der PreBplatte 10 oiedergedriickt wird, so daB 
der voile PreBdruck auf das Schaeidgut 19 wirkt uad der Be- 
•chaitt erfolgea kaaii. Dieae Stelluag;, bei der das Quer-; 
nesser 16 gerade niedergeht, "zeigt Pig V 2b • 

Pig. 2b laB t erkeaueu, daB die Pormatplatte 15 aa ihrer 
dem Quermesser 16 abgewaadtea Kaate rerjiiagt ist, so daB 
beispielsweise etva starker auftrager^Le Buchriickea die 
•gleichmaBige Pressuag aicht mehr beeiaf lussea* 

Das Ausf uhrungsbeispiel aach Pig. 3a uad 3b uaterscheid t 
sich hiasichtlich der V/ irkuagsweis aioht vom le tz tgeaaaa- 
tea Ausf iirirutif. : --;hei£iptt->l, lediglich die Pormatplatte 17 ist 
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eben ausgefUhrt. Bine ebene Formatplatte 17 -eignet sioh 
fiir aanaherad gleichniaBig starkes .Schneidgut, -welches 
gleichmaBig geprefit werden soil. . 

Das Ausfubrungsbeisplel nach Fig. 4a und 4b entspricht . 
ebeaf alls den berei ts beschrlebenen Ausf uhrungsbeispielen. 
Da die Formatplatte 18 an ihrer quermesserfernen Kante 
TnTTil , kt 1 nt, vl rtl "fl m^**^- ™^^« Kante belm Prea " 
sen der Falz besoaders nledergedruckt, so daB der ia ein- 
*elnen Fallen notwendige zusatzliche Arbeitsgaag des 
•Talzniederdruckens" entf alien kann. 

Fig. 5a und 5b zeigt das bereits in Pig. 3 dargestellte 
Ausfuhruugsbeispiel, jedoch sind hier die vorderen Druck- 
federa 12 weniger stark gespannt als die binteren Druck- 
fedem 13. Aus die sea Grand berunr^ zunaohst die quer- 
messerferne Kante der Formatplatte 17 das Schneidgut 19 
zuerst und die Formatplatte 17 kippt in Richtuog auf das 
Quermesser 16 zu. Baduroh wird die ia Schneidgut 19 ent- 
haltene Luft in MLchtung auf das Quermesser 16 >u und naob 
den Seiten aue dea Schneidgut 19 herausge trie ben. 

Durch die Vorpressung duroh das Drue ks tuck 14 bezieaungs- 
weise die Formatplatte 15 oder 17 oder 18 und die Abwals- 
bewegung desselben wird ' mit Sioherbeit erreicht, daB sicb 
die oberen Buchb looks aucb bei voller BinsatEhohe nicht 
mehr verschieben konnen und daB das Binbrechen der Buch- 
riicken verbindert wird. 
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Paten tanspriic he t~ . . . 

Q PreBplatte fiir Dreimesserschneidemaschiaen, dadurch 
gekeaazeichaet, daB eine PreBplatte (1|2|10) mit ei- 
nem Druckstuck (3|14) versshea 1st, welches gegebeaea- • 
.falls eiae Pormatplatte (15|17|18) uad eiae Zurichtung 
(5) tragt uad bel vom Schaeidgut (19) abgehobeaer .'PreB- 
platte (1| 2 110) .durch federade Mitfcel, beispielsweise 
_ Druckf edero (7|12|13) voa der PreBplatte (1|2|10) abge- . 
druckt wird uad bei der Press uag .auf dem Schaeidgut (19) 
aufliegt uad aa der PreBplatte (1j2|10) aaliegt. 

2. .PreBplatte aach Auspruch. 1, dadurch gekeaazeichnet, daB 
die Spanauag der Druckfedera (7|12|13) eiaefcellbar ist. 

3. PreBplatte aach Anspruch 1 dadurch gekeaazeichnet, daB 
das Druckstuck (3|14) selbst Oder eiae aa diesem be- 
festigte Formatplatte (17|18) an eiaer Kaate verjliagt 
(17) oder verdlckt (18) ist. 
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